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WEG fornisce i suoi prodotti per un sistema di carrelli automatici creato su misura
~ l'azienda collabora con un'impresa agricola per migliorare l'efficienza ~ 
Da un nuovo sondaggio pubblicato nel Regno Unito, le umili patate sono risultate l'ortaggio preferito. Ma sapete come finiscono nel vostro piatto? Ecco come un produttore di motori industriali, WEG, ha collaborato con Technidrive per fornire le apparecchiature di un sistema di carrelli automatico per un vivaio, John Gabbie & Sons, e contribuire alla produzione di più di 52 milioni di semi all'anno. 
I vivai fanno germinare e crescere le piante finché non sono cresciute abbastanza da poter essere maneggiate. Queste piante vengono quindi distribuite agli agricoltori, che le fanno maturare per venderle ai supermercati. 
Uno di questi vivai, John Gabbie & Sons, con sede a County Down, nell'Irlanda del Nord, ha diverse serre che fanno germinare i semi in semenzali. Queste serre hanno dimensioni che arrivano al mezzo acro e sono suddivise in baie di larghezza fino a 10 metri per 16 metri di lunghezza, con passerelle che possono essere percorse da forklift e trattori. 
La distribuzione delle piante richiede che un operatore conduca un trattore o un forklift lungo la passerella per spostare le baie di piante nelle serre. Le piante vengono quindi fisicamente trasportate all'estremità della baia, confezionate ed inviate agli agricoltori. Come per molte attività agricole tradizionali, si tratta di un processo ad elevata intensità di lavoro.
John Gabbie & Sons ha contattato il distributore primario di WEG, Technidrive, per sviluppare una soluzione automatizzata. Technidrive è un fornitore di motori industriali che collabora con WEG per fornire prodotti come azionamenti a velocità variabile, avviatori statici e motori a basso consumo energetico. 
Per questo progetto, Technidrive si è rivolta a WEG per ottenere due motori autofrenanti e un azionamento a velocità variabile (VSD), con resistore di frenata e funzionalità STO (Safety Torque-Off), una funzione di arresto di sicurezza. Queste apparecchiature erano essenziali per progettare in sicurezza un sistema di carrelli automatici che aiutasse a trasportare con la massima sicurezza i prodotti all'interno delle serre, garantendo nel contempo la crescita dei semi. 
Sviluppo delle apparecchiature
All'inizio del progetto, John Gabbie & Sons non aveva i mente un progetto preciso. I requisiti principali per le apparecchiature erano che risparmiassero spazio, aumentassero l'efficienza, e, criterio essenziale, che eliminassero quanto più lavoro fisico possibile. Come primo tentativo volto all'automazione dell'azienda, il progetto sarebbe stato mirato all'automatizzazione di una sola serra, con l'obiettivo a lungo termine di automatizzarle tutte. 
La fase una del progetto era mirata a un sistema di carrelli automatici che corresse su binari installati lungo ogni passerella della serra. Sul carrello sarebbe stato montato anche un irroratore per alimentare le piante durante la coltivazione.  
Posizionare il carrello su binari avrebbe eliminato la necessità di passerelle all'interno delle serre, che erano installate al centro della stessa. Il carrello avrebbe invece trasportato un trolley da spingere sulla baia. Ogni baia è larga nove metri e ospita diversi vassoi di piante, e così si sarebbe eliminata la necessità di un trattore o di un forklift da parte degli operatori per arrivare ai semenzali. Questo avrebbe non solo accelerato il processo, ma anche consentito alle serre di contenere più prodotto. 
Per fare sì che tutto questo fosse fattibile, Technidrive ha sviluppato un pannello di controllo per il sistema di carrelli automatici. Questo includeva un per condurre e guidare il carrello, che avrebbe consentito all'operatore di controllarne il movimento durante le manovre all'interno della serra. Il pannello era inoltre dotato di interruttore per ulteriori comandi, ad esempio dei perni di blocco per arrestare il carrello presso una baia. 
Fondamentale era che l'automazione consentisse a un operatore di spostare un lotto di piante dal centro di una baia senza l'effettivo lavoro fisico di trasportarle. Un operatore può semplicemente condurre il carrello lungo i binari, prima di utilizzare i perni di blocco - che si estendono nel terreno - per parcheggiare il carrello presso la baia specificata. A questo punto, l'operatore può spingere il trolley, anch'esso largo nove metri, per sollevare il vassoio di semenzali e disporli sul carrello, per portarli n un'altra posizione nella serra oppure per prepararli per la distribuzione.
Potenziamento grazie all'automazione
I motori autofrenanti di WEG garantiscono che il carrello sia ben bloccato in posizione, arrestando l'apparecchiatura. Infatti, l'azionamento a velocità variabile associato previene eventuali frenate brusche del carrello e garantisce che il macchinario si arresti dolcemente entro due secondi, senza danneggiare i semenzali o altre apparecchiature periferiche durante il processo.  
“Technidrive lavora con WEG da anni, quindi non appena siamo venuti a conoscenza dei requisiti delle apparecchiature richieste da John Gabbie & Sons, ci è bastato contattare WEG e procurarci i motori e gli azionamenti a velocità variabile,” spiega Gary Kernaghan, responsabile automazione in Technidrive. 
"La fase 1 è ora terminata e il vivaio sta raccogliendo i frutti di un processo più automatizzato.  Nella prossima fase, sarà il momento di implementare questa applicazioni in tutte le altre serre di John Gabbie & Sons. Tuttavia, non tutte le serre sono costruite in parallelo e il terreno non sempre è in piano, quindi ogni fase richiederà un processo leggermente diverso. Abbiamo già iniziato ad analizzare la fase 2, durante la quale dovremo abbassare il carrello di quasi 2 metri, regolando inoltre l'inclinazione per disporlo su un altro insieme di binari. 
" Dopo questa fase, sarà il momento di creare un sistema completamente automatico, il che significa che l'operatore selezionerà cosa prelevare e il carrello lo recupererà automaticamente. Avremo bisogno della competenza di WEG prima di collaudare il tutto."
Riflettendo sull'importanza della partecipazione di WEG a questo progetto, Trevor Gabbie, un responsabile in John Gabbie & Sons, spiega: "Technidrive e WEG non avrebbero potuto essere più collaborativi. WEG mi ha addirittura telefonato per parlare delle specifiche dei motori; mettono il massimo impegno in quello che fanno e siamo certi della qualità dei loro prodotti.  
Automatizzare questo processo avrà un grande valore per noi, perché vendiamo oltre 52 milioni di semi ad operatori agricoli. Ho visto applicazioni simili in altri vivai, ma desideravo costruirla a modo mio per avere la certezza che funzionasse perfettamente per le nostre serre. Da gennaio a giugno, vendiamo semi ogni singola settimana in un mercato basato sulla domanda - e la soluzione di Technidrive e WEG ci consentirà di tenere questo ritmo per anche per gli anni a venire." 
Grazie all'aiuto di WEG e Technidrive, il vivaio John Gabbie & Sons è in grado di soddisfare la domanda facendo germinare i semi in semenzali — si tratti di porri, cavoletti, o delle preferite di tutti: le umili patate. 
Per ulteriori informazioni sui progetti di WEG per l'agricoltura e le coltivazioni, visita www.weg.net.  
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Informazioni su WEG: Fondata nel 1961, WEG è un produttore globale di apparecchiature elettriche e meccaniche per l'industria in tutto il mondo. Con le sue unità produttive in 12 paesi e la presenza in oltre 135 paesi, l'azienda ha più di 33.000 dipendenti in tutto il mondo, con un fatturato netto di oltre 17,47 miliardi di BRL nel 2020. 
Offre soluzioni energeticamente efficienti per tutti i settori, inclusi tra gli altri il settore idrico, siderurgico, carta e cellulosa, minerario e petrolio e gas; WEG è sempre impegnata nello sviluppo di soluzioni in grado di soddisfare le principali tendenze in materia di efficienza energetica, energie rinnovabili, sostenibilità e mobilità elettrica.  Per ulteriori informazioni, visita www.weg.net
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