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Una spanna sopra gli altri 
~ WEG fornisce i suoi prodotti per un'esclusiva linea di lavorazione della carne ~ 
Nella lavorazione degli alimenti, le linee sono sempre ingombranti e spesso quasi o del tutto prive di automazione, il che ne rende l'azionamento impegnativo e complesso. Gran parte delle linee non si avvale di innovazioni tecnologiche, ma il settore sta iniziando a orientarsi verso l'automazione e i processi robotici. Ecco come WEG, il produttore di motori industriali, ha collaborato con Technidrive per contribuire alla progettazione della linea sincronizzata di lavorazione della carne di Pickstock Foods, la prima del suo genere. 
Una linea tipica si avvale di un processo meccanico. Gli ingranaggi azionano un albero che crea un collegamento meccanico, il tutto collegato a un singolo sistema di azionamento. In una struttura con diverse linee, queste si trovano solitamente a centinaia di metri di distanza l'una dall'altra, il che fa della sincronizzazione meccanica un processo goffo e complesso. 
Questa progettazione è tutto meno che ideale e aumenta la probabilità di guasti, tempi di fermo, rumore, usura e difetti. Ecco perché Pickstock Foods voleva allontanarsi da questa configurazione tradizionale per creare un innovativo sistema di tipo elettrico. 
L'azienda alimentare contattò il distributore primario di WEG, Technidrive, per sviluppare una soluzione automatizzata. Technidrive è un fornitore di azionamenti industriali che fornisce linee di prodotti come azionamenti a velocità variabile (VSD), avviatori statici e motori ad alta efficienza energetica — tutti con caratteristiche superiori all'attuale legislazione sull'efficienza energetica introdotta il 1° di luglio 2021. 
Per questo progetto, WEG ha fornito diversi motori W22 a prova di esplosione con azionamenti a velocità variabile (VSD) CFW11 dotati di PLC (Programmable Logic Controller) incorporati. Queste apparecchiature sono fondamentali per la progettazione della macchina, e contribuiscono alla movimentazione efficiente dei prodotti lungo le linee. 
Funzionamento sincronizzato  
Rispetto alle configurazioni tradizionali, il sistema di tipo elettrico di Pickstock Food è dotato di tre sistemi di azionamento indipendenti, montati a centinaia di metri di distanza. In sostituzione degli enormi alberi ingombranti, queste linee sono controllate in modo indipendente, con possibilità di lavorare in sincronia. 
Il processo include una linea master e due linee slave, tutte dotate di ganci che trasportano il prodotto lungo il sistema. Il compito di Technidrive era fare in modo che la linea master fosse sincronizzata con le altre due linee slave parallele. 
A differenza delle precedenti versioni, questo processo è gestito elettronicamente, senza alcuna connessione di tipo meccanico. Per ottenere questo, Technidrive ha fatto in modo che i calcoli riguardanti il convogliatore fossero effettuati con la coppia richiesta, che aziona la catena per trasportare il peso del prodotto appeso ai ganci. 
Grazie ai motori e riduttori W22 di WEG, Technidrive ha integrato nei motori un encoder che emette impulsi con i quali determinare la posizione dei motori e degli alberi. Tutti e tre i motori incorporano un encoder e sono dotati del VSD CFW11 di WEG, per la massima efficienza energetica. 
Affidabilità basata sulla semplicità 
Per garantire l'affidabilità, Technidrive ha incorporato i codici di guasto nel sistema. Grazie a questa funzione, in caso di mancata sincronizzazione tra le linee l'operatore viene allertato tramite scatti, allarmi o codici di errore. Questo impedisce possibili danni al prodotto, riducendo quindi le perdite di ordine economico. 
I danni al prodotto sono molto comuni in questo settore. Questo succede solitamente quando la linea si muove troppo velocemente. A tal fine, grazie ai motori e ai VSD di WEG, il sistema di Pickstock Food mette a disposizione degli operatori un potenziometro, ovvero un resistore variabile regolabile manualmente, che controlla la velocità del prodotto sulle linee.  
Le apparecchiature di WEG garantiscono inoltre a Pickstock Foods la flessibilità necessaria per creare una sequenza di avvio automatico, senza bisogno di controller esterni. Un encoder incrementale lavora con sensori di prossimità, che monitorano i ganci che passano accanto alle linee, per creare una sequenza di avvio automatico e di ritorno alla posizione iniziale, che allinea i ganci con le tre linee. 
All'avvio, il sistema esegue una sequenza in base alla quale fa avanzare ogni catena finché i ganci non sono tutti allineati. Una volta allineati, le linee restano ferme finché il sistema non parte in modalità automatica. Basta che un operatore accenda il sistema perché le linee eseguano la sequenza di autocorrezione. 
"La semplicità di sincronizzazione e la flessibilità del sistema consentono di avviare le linee di lavorazione, arrestarle in caso di emergenza e caricarle pesantemente, senza alcun dispositivo meccanico", spiega David Strain, responsabile tecnico in Technidrive. "Il principale vantaggio deriva dalla natura completamente elettrica del sistema. I sistemi più comuni nel settore sono di tipo meccanico. Solitamente sono costituiti da due sole linee, che non sarebbero comunque sincronizzate molto bene, ammesso che lo fossero. Il nostro sistema è in effetti molto semplice, ma garantisce un'accuratezza molto maggiore, nell'ordine dei 2 mm." 
Riflettendo sull'originalità di questo progetto, Ash Khan, elettricista in Pickstock Foods, spiega: "Ne ho visto di linee di produzione, ma questa ha il vantaggio della sincronizzazione e della possibilità di accedere al sistema in qualsiasi momento. Dall'inizio del progetto, non abbiamo avuto alcun problema con il funzionamento delle apparecchiature, ma è comunque rassicurante sapere che è possibile accedere al sistema anche elettronicamente per procedere a una ricerca guasti veloce ed efficace." 
Grazie all'aiuto di WEG e Technidrive, Pickstock Foods ha rotto gli schemi del settore innovando i propri impianti. La progettazione di questa linea sincronizzata di lavorazione della carne, la prima del suo genere, consente a Pickstock Foods di abbandonare i metodi convenzionali, goffi e pesanti, per raccogliere i frutti dell'automazione integrale. 
Per ulteriori informazioni sui motori e gli azionamenti WEG per i progetti di lavorazione degli alimenti, visita www.weg.net.  
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