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Una solución por encima de las demás
WEG suministra equipos para una línea de producción cárnica de características únicas
Las líneas de producción en la industria alimentaria son a menudo aparatosas, con poca automatización, lo que dificulta las operaciones. Muchas líneas carecen de innovación tecnológica, pero el sector está comenzando a adoptar la automatización y la robótica en sus procesos. En este artículo se expone cómo el fabricante de equipos eléctricos WEG colaboró con Technidrive para diseñar la primera línea de procesamiento de productos cárnicos sincronizada del productor Pickstock Foods.
Una línea típica es el sistema mecánico. Tiene una transmisión mecánica, con reductores para conducir un eje de transmisión, todo conectado a un sistema de accionamiento. En una planta con varias líneas, la distancia de separación entre estos sistemas puede ser de cientos de metros, lo que hace que la sincronización mecánica sea compleja.
Esta configuración no es nada ideal y aumenta las probabilidades de averías, paradas, ruido, desgaste y defectos. Por ello, Pickstock Foods decidió abandonar la configuración convencional y crear un sistema eléctrico innovador.
Así fue cómo este productor de alimentos se dirigió a Technidrive, un importante distribuidor de WEG, para desarrollar una solución automatizada. Technidrive es un suministrador de accionamientos industriales, con productos como variadores de velocidad, arrancadores suaves y motores eléctricos de alto rendimiento, todos los cuales exceden las exigencias mínimas de la reglamentación relativa al rendimiento energético introducida el 1 de julio de 2021.
Para este proyecto, WEG suministró varios motores eléctricos antideflagrantes W22 y variadores de velocidad CFW11 con un autómata programable (PLC) integrado. Estos equipos son esenciales para el funcionamiento de la máquina, permitiendo el movimiento del producto a lo largo de la línea de modo eficaz.
Funcionamiento sincronizado
Comparado con las configuraciones convencionales, el sistema eléctrico de Pickstock Foods tiene tres sistemas de accionamiento independientes, separados por cientos de metros. Al sustituir los enormes y aparatosos ejes de transmisión, estas líneas están ahora controladas independientemente, con la capacidad de funcionar en sincronización.
El proceso consta de una línea maestra y de dos líneas esclavas, todas ellas con ganchos para arrastrar el producto por el sistema. El objetivo de Technidrive fue asegurar la sincronización de la línea maestra con las dos líneas esclavas paralelas.
A diferencia de las configuraciones precedentes, este proceso está controlado electrónicamente, sin conexiones mecánicas. Para conseguir esto, Technidrive cálculo los pares que actúan en el transportador, teniendo en cuenta el peso del producto colgado de los ganchos.
Empleando los motores W22 y reductores de WEG, Technidrive integró un codificador en los motores que genera pulsaciones que permiten determinar la posición de los motores y de los ejes. Cada uno de los tres motores tiene un codificador y funciona con un variador de velocidad CFW11 de WEG, ofreciendo un rendimiento energético óptimo.
Simplicidad para asegurar la fiabilidad
Para asegurar la fiabilidad, Technidrive creo una serie de códigos de error para el sistema. Con esto, si las líneas perdieran la sincronización, se puede avisar al operador mediante una desconexión, una alarma o un código de error. Esto evita causar daños al producto, reduciéndose las pérdidas económicas.
Los daños del producto se producen con frecuencia en esta industria. Esto ocurre normalmente cuando la línea funciona a demasiada velocidad. Es por ello que el sistema de Pickstock Foods, con los motores y variadores de velocidad de WEG, dispone de un potenciómetro, una resistencia variable de regulación manual, que permite al operador regular la velocidad del producto que entra en la línea.
Los equipos de WEG aportaron también a Pickstock Foods la necesaria flexibilidad para crear una secuencia automática de arranque sin la necesidad de controladores externos. Además de los detectores de proximidad que detectan el paso de los ganchos por la línea, un codificador incremental genera la secuencia automática de arranque, y la secuencia de retorno a la posición de origen para alinear los ganchos con las tres líneas.
En el arranque, el sistema ejecuta la secuencia en la que se mueve cada cadena hasta alinear todos los ganchos. Una vez alineados, las líneas se detienen para volver a arrancar de modo automático. El operador sólo tiene que poner en marcha el sistema, y las líneas ejecutan la secuencia correspondiente automáticamente.
“La simplicidad de la sincronización y la flexibilidad del sistema permite realizar los arranques, las paradas de emergencia y el procesamiento de cargas elevadas en la línea sin la necesidad de sistemas mecánicos”, explica David Strain, el director técnico de Technidrive. “La principal ventaja es que se trata de un sistema enteramente eléctrico. Normalmente, los sistemas empleados en el sector son mecánicos. Con ellos tendríamos dos líneas con apenas una sincronización deficiente. Nuestro sistema es realmente muy simple, pero tiene una mayor precisión, inferior a 2 mm”.
Con respecto a la originalidad de este proyecto, Ash Khan, un técnico electricista de Pickstock Foods, explica: “He visto otras líneas de producción, pero ésta tiene la ventaja de la sincronización y de poder conectarse al sistema en cualquier momento. Desde el inicio del proyecto, no hemos tenido ningún problema con el funcionamiento del equipo, pero es tranquilizador saber que se produciría un registro electrónico de cualquier problema, permitiendo una identificación rápida y efectiva del fallo”.
Con la ayuda de WEG y Technidrive, Pickstock Foods ha roto con los convencionalismos del sector y ha modernizado su planta de producción. Con esta línea sincronizada de producción cárnica, la primera de este tipo, Pickstock Foods puede dejar atrás los dispositivos convencionales poco precisos y, en su lugar, sacar provecho de las ventajas de un sistema totalmente automatizado.
Para toda información suplementaria acerca de los motores eléctricos y accionamientos WEG para proyectos en la industria alimentaria, visite la página web www.weg.net.
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Sobre WEG: WEG es una empresa global establecida en 1961 que fabrica equipos eléctricos y mecánicos para los sectores industriales de todos los continentes. La empresa, que dispone de unidades de producción en 12 países, tiene presencia en más de 135 países y cuenta con más de 31.000 empleados en todo el mundo, obtuvo en 2018 un resultado de negocio neto superior a los 11.900 millones de reales brasileños. 
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