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Bonjour [FNAME],
Êtes-vous à la recherche d'articles portant sur des études de cas d'élévateurs innovants ?
Dans le cadre de ce projet, WEG et le distributeur Technidrive ont collaboré à la fourniture d'équipements destinés à aider Moffett, entreprise d'entreposage automatisé, à concevoir un élévateur vertical pour températures extrêmes.
Veuillez trouver ci-joint l'article, accompagné d'une image que vous pouvez utiliser si vous le souhaitez. Pensez-vous qu'il s'agit d'un article que [OUTLETNAME] envisagerait de publier ?
Pour de plus amples informations ou si vous désirez discuter d’autres sujets rédactionnels de WEG, n'hésitez pas à me contacter par e-mail.
Cordialement
À la conquête de nouveaux sommets
~ WEG et le distributeur Technidrive fournissent des équipements pour un système d'élévateur fonctionnant dans des conditions extrêmes ~ 
Un entrepôt automatisé offre un spectacle impressionnant, où des files de palettes sont automatiquement scannées et sélectionnées pour être livrées. Mais tous les systèmes d'automatisation ne sont pas faits pour supporter des environnements extrêmes. C'est ainsi que Technidrive Ltd et WEG ont collaboré pour aider Moffett, entreprise d'entreposage automatisé, à concevoir un élévateur vertical pour températures extrêmes.  
Les élévateurs industriels sont généralement actionnés par des moteurs électriques, assistés par un système de contrepoids. Cependant, lorsque ces systèmes industriels fonctionnent dans des environnements aux températures variables, ils doivent supporter des températures extrêmes ainsi que de lourdes charges. 
C'était le cas pour Moffett, entreprise d'entreposage automatisé en Irlande, sur le point de lancer son premier projet international à Dubaï. Le projet consistait à construire un système ayant une capacité de 85 palettes à l'heure pour un bâtiment à trois étages de 30 mètres de haut. Il fallait à Moffett un système d'entreposage automatisé pour soulever et descendre des palettes, capable de fonctionner dans des températures de -25 oC à 40 oC. 
De plus, Moffett voulait manœuvrer des palettes pesant plus de 1 500 kg, à une vitesse de 1 mètre par seconde et une hauteur comprise entre 6 à 30 mètres. Pour avoir un ordre de grandeur, la hauteur d'un bâtiment moyen est de 10 mètres environ.  
Au début du développement du projet, Moffett utilisait un système d'entraînement d'une autre société. Cependant, le système n'avait pas été correctement dimensionné et ne fonctionnait pas de manière satisfaisante ou n'assurait pas le contrôle nécessaire. Ceci a amené Moffett à contacter Technidrive, qui a fait appel à WEG pour la fourniture d'un moteur électrique de 11 kW, et d'un variateur de vitesse, ainsi que d'un logiciel de programmation adapté. Le variateur de vitesse joue un rôle important dans cette application. 
Grâce au variateur, le système d'entreposage accélère et décélère à une vitesse plus rapide. De la même façon, tandis que les navettes se rendent par l'élévateur à leur niveau programmé, un ajustement est nécessaire car leur poids augmente ou diminue. Par conséquent, l'élévateur devait être doté du système de correction automatique que l'on retrouve sur les ascenseurs afin de prendre en compte les changements de poids. 
Technidrive et WEG ont collaboré au développement d'un mouvement de correction automatique dans le variateur, afin de maintenir l'élévateur de niveau avec l'étage sur lequel la navette se déplace. Ainsi, au lieu que l'élévateur descende tandis que la navette se déplace le long des allées en portant des charges plus lourdes, le variateur corrige automatiquement la stabilité de la navette et lui permet de circuler sans heurts à la bonne hauteur. 
De plus, Technidrive devait tenir compte de l'énergie régénérative, à savoir l'énergie retournant au variateur, ce qui se produit à chaque fois qu'un moteur décélère ou qu'une charge descend. Soulever 2 000 kg absorbe beaucoup d'énergie et descendre 2 000 kg génère beaucoup d'énergie. 
Lorsque le variateur régule la vitesse de l'élévateur en descente, l'énergie est régénérée dans le moteur. Cette énergie revient ensuite dans le variateur de vitesse sous forme de tension de bus CC, et doit être dissipée dans une résistance de freinage ou éliminée sous forme de chaleur, cette dernière pouvant s'avérer dangereuse. 
À l'origine, la résistance de freinage n'était pas suffisamment dimensionnée pour des régimes extrêmes, ce qui aurait entraîné des problèmes de surchauffe. Technidrive a donc augmenté la taille de ses résistances de freinage et ajouté une protection thermique pour assurer que l'énergie régénérative ne causerait aucun problème de surchauffe. 
« Actuellement, le système est utilisé par Moffett à Dubaï et à Dublin, » a expliqué David Strain, directeur technique de Technidrive. « Cependant, cette application est globale, et peut être utilisée partout dans le monde. Nous avons déjà deux autres projets prévus à Amsterdam et à Londres. 
Technidrive a fait tous les calculs et réalisé la conception initiale, pour s'assurer que le moteur convenait à l'application, avec suffisamment de couple, de vitesse et de puissance. Nous avons une excellente relation avec WEG et nous collaborons avec eux sur d'autres projets, avec la possibilité de deux ou trois autres équipements vers la fin de l'année. » 
« Pendant le stade du développement, des réunions hebdomadaires ont eu lieu avec Technidrive, » a expliqué Sam Moffett, directeur général de Moffett. « Technidrive nous a beaucoup aidés, ses représentants prenaient le temps de nous appeler et étaient toujours disponibles. 
À l'origine, nous avions un moteur qui ne fonctionnait pas, d'une autre société ; nous en avons parlé à Technidrive qui a été en mesure de nous proposer ce que nous cherchions. Ils ont travaillé sur le nouveau moteur pendant quelques jours pour qu'il fonctionne comme nous le voulions et ont continué à nous appuyer en fonction de nos besoins. » 
Tous les systèmes d'automatisation ne sont pas faits pour supporter des environnements extrêmes. Cependant, le constructeur mondial de moteurs et de variateurs WEG, en collaboration avec Technidrive, a permis à Moffett de concevoir un élévateur vertical pour températures extrêmes, ajoutant ainsi un autre entrepôt automatisé d'exception à sa liste. 
De plus amples informations sur les moteurs, réducteurs et variateurs WEG se trouvent sur le siteweb WEG. 
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