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Veiligheid van kaakbrekers verbeteren
~ WEG producten ingezet om innovatief deblokkeringssysteem voor kaakbreker te maken ~
Volgens richtlijnen van de Engelse Health and Safety Executive voor de veilige bediening van mobiele kaakbrekers hebben operateurs van werktuigen te maken met meerdere risico’s, zoals blootstelling aan stof, lawaai en lichaamstrillingen, en kunnen ze geraakt worden door objecten die door de breker worden uitgeworpen. Hier kunt u lezen hoe Technidrive, toonaangevende distributeur van WEG een energiezuinig automatisch deblokkeringssysteem voor kaakbrekers ontwikkelde met uitsluitend producten van WEG. 
Kaakbrekers die in steengroeves, mijnbouw, recycling van sloopafval en chemische industrieën worden gebruikt, zijn vrij lastige machines voor systeemintegreerders vanwege de traagheid van het vliegwiel, het cyclisch laden en de verschillende materialen die ze moeten vermalen.
Dit bleek geen probleem te zijn voor Technidrive, die aanvankelijk benaderd werden door een klant die een nieuwe motor in zijn kaakbreker wilde implementeren. Technidrive met meer dan 20 jaar ervaring in industriële aandrijvingen, kon met haar ervaring aan de vereisten van het project voldoen en overtrof de eerste vereisten. Dankzij een combinatie van kwaliteitsproducten van WEG kon Technidrive niet alleen de efficiency en betrouwbaarheid van de motor verbeteren, maar tevens de efficiency en veiligheid van het hele brekersysteem. WEG werd gevraagd om de motor, besturing en generator voor het project te leveren vanwege de kwaliteit, veelzijdigheid en energiezuinigheid van haar productlijn en haar technische expertise. 
Vermalen is een belangrijk proces om uit steen een bruikbaar product te maken. Steen wordt vanaf boven in de kaakbreker gestort en verpulverd tussen twee oppervlakken — de vaste en de beweeglijke arm. Het materiaal wordt steeds verder verpulverd tot het net zo klein is dat het door de opening valt. Door te zorgen dat de grootte van het grove materiaal ongeveer even groot is als de opening van de breker, worden incidenten met verstoppingen verminderd. Dit kan door te grote stukken materiaal voor verwerking te verwijderen en door zorgvuldige controle van de toevoer van de breker, maar desalniettemin treden er nog steeds verstoppingen op. Voor het deblokkeren van een breker moet een installatie eerst stilgelegd worden en het systeem geïsoleerd worden, maar ondanks deze voorzorgsmaatregelen kan een breker nog steeds een gevaar vormen voor het personeel vanwege de hoeveelheid kinetische energie die vrijkomt tijdens het deblokkeren. 
Technidrive wilde een systeem ontwikkelen dat uiterst energiezuinig was en tevens kon voorkomen dat operateurs geblokkeerd materiaal handmatig uit de kaakbrekers moeten verwijderen.
Technidrive begon dit project door vermogenskoppel- en snelheidsberekeningen uit te voeren om een geschikte selectie uit elektromotoren en motorreductoren te maken. De elektromotor werd geselecteerd op basis van het vermogen en de snelheid. Verdere mechanische berekeningen werden uitgevoerd ter verzekering dat de motoras bestand is tegen de hoge radiale belastingen die bij gebruik kunnen optreden. De WEG W22 motor werd uiteindelijk geselecteerd vanwege zijn superieure gietijzeren frame, zijn wikkelingen die standaard geschikt zijn voor frequentieomvormer gebruik en de geïsoleerde niet-aandrijfzijde flens.
Het volgende kernonderdeel van het systeem is de motorbesturing, met een softstarter aanloop of frequentie omvormer (VSD) om bijvoorbeeld de motorstartsnelheid of het toerental koppel te controleren. Het geselecteerde VSD-model was een CFW11 WEG omvormer met ingebouwde soft PLC functies. Deze keuze had verscheidene voordelen, waaronder de standaard DC-bus smoorspoelen om harmonische resonantie te verminderen. De omvormer werd geselecteerd met een sinus-uitgangsfilter die een gelijkmatige sinusgolf, een lagere uitgangsstroom en tevens minder elektrische ruis produceert. 
Elektrische storingen zijn echter niet de enige afweging. Verstoppingen van brekers kunnen voor operators een reëel probleem vormen en resulteren in langere periodes met uitvaltijd. Een van de belangrijkste voordelen van dit project was de mate van besturing die bereikt werd door de innovatieve software die door Technidrive is ontwikkeld. 
Bij een normale lege start, zorgt de VSD voor een langzame integratortijd van de breker en wordt de geabsorbeerde stroomsterkte beperkt vanwege de grote traagheid van de machine. Dit houdt niet alleen de stroomvereisten laag voor een efficiënter systeem, maar vermindert ook de belasting op het mechanische systeem. Dit kan na verloop van tijd aanzienlijke besparingen in onderhoudskosten opleveren en de levensduur van de machine verlengen. Door een vermindering van de bedrijfstemperatuur met 10 °C wordt de levensduur van de motor naar schatting verdubbeld. 
Met de innovatieve software is een speciale opstartfunctie mogelijk wanneer de kaakbreker in volle stand wordt gestart. Als de breker met volle lading wordt stopgezet, kan de VSD op afstand in deblokkeringsmodus geactiveerd worden, met een hele snelle integratortijd in voor- of achteruitstand afhankelijk van de positie van de breker. De VSD blijft de richting, stroom, integratortijd, DC-busspanning, toerental, positie en snelheid besturen totdat het product in de breekkamer is verwerkt en de breker voor een ingestelde tijdsperiode leeg doorgaat. Dit innovatieve systeem voorkomt het gevaarlijke en zware werk dat operators jarenlang moesten doen, door kaakbrekers handmatig te deblokkeren met rockbreakers of lieren om materiaal te verwijderen. 
Een ander uiterst belangrijk onderdeel van het systeem is de generator, die cruciaal is voor een efficiënt en betrouwbaar systeem. Volgens de International Energy Agency (IEA) is 16 procent van motorstoringen te wijten aan externe omstandigheden, zoals verontreiniging. Het garanderen van de geschiktheid van materiaal is daarom essentieel. De geselecteerde generator is uit de G-lijn van WEG met enkele speciale voorzieningen, zoals een stoffiltersysteem waardoor deze in stoffige omgevingen zoals een steengroeve kan werken zonder risico dat vreemde deeltjes in het systeem terecht komen. De generator heeft ook een digitale input AVR voor spanningsaanpassing op afstand, standaard I-PMG hulpwikkeling-voor een dynamische reactie op veranderingen in een kleinere behuizing vergeleken met traditionele externe PMG-dynamo’s. 
“Het volledige aandrijvingssysteem is met zorg geselecteerd om harmonieus samen te werken en vele problemen waarmee fabrikanten in de industrie te maken hebben aan te pakken”, legt David Strain, technisch directeur bij Technidrive uit. “De nieuwe deblokkeringsfunctie transformeert het starten van de machine, een proces dat meestal veel energie vergt, en biedt een uniek voordeel voor de systeemveiligheid. Bij het geleverde systeem bieden wij een driejarige garantie voor de motor en omvormer aan en de garantie dat de drie hoofdonderdelen van het aandrijvingssysteem samenwerken met optimale prestaties en betrouwbaarheid. Sinds ons eerste kaakbrekerproject hebben wij veel belangstelling gehad van andere bedrijven in de mijnbouw en groevesector. Wij voeren elk project op individuele basis uit om op maat gemaakte, bedrijfsklare systemen te leveren.”
“WEG biedt specialistische producten die specifiek ontwikkeld zijn voor de steenbrekerindustrie”, merkt Russell Maccabe, UK verkoopmanager bij WEG op. “Het is essentieel dat zowel fabrikanten als leveranciers uitgebreide kennis van het product, de toepassing en systeemintegratie hebben en daarom was dit project met Technidrive zo succesvol.”
Als u de efficiency van uw processen wilt verbeteren, neem dan contact op met WEG voor kwaliteitsonderdelen, specialistische productkennis en toepassingsexpertise: info-nl@weg.net
Ga voor meer informatie over het assortiment producten en services van Technidrive naar www.technidrive.co.uk. 
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Over WEG: WEG werd opgericht in 1961 en is een wereldwijde fabrikant van elektrische en mechanische apparatuur voor industriesectoren in alle landen. WEG heeft fabrieken in 12 landen, producten die verkrijgbaar zijn in ruim 135 landen, heeft wereldwijd meer dan 31.000 werknemers en boekte in 2019 een netto-omzet van ruim R$13,3 miljard. 
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