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Miglioramento della sicurezza del frantoio a mascelle
~ Utilizzo di prodotti WEG per la realizzazione di un innovativo sistema di sblocco del frantoio a mascelle ~
Secondo le direttive del Comitato esecutivo per la sanità e la sicurezza in merito al funzionamento e uso in sicurezza dei frantoi a mascelle mobili, gli operatori di questo macchinario possono essere soggetti a numerosi rischi, tra cui l'esposizione a polvere, rumore, vibrazioni trasmesse al corpo intero e impatti con oggetti espulsi dal frantumatore. Per questo motivo Technidrive, il principale distributore WEG, ha sviluppato un sistema automatico di sblocco per frantoi a mascelle efficiente da un punto di vista energetico, utilizzando esclusivamente prodotti WEG. 
I frantoi a mascelle, generalmente utilizzati per l'industria estrattiva e mineraria, per il riciclaggio di rifiuti da demolizione e per l'industria chimica, rappresentano un'applicazione piuttosto complessa per gli integratori di sistemi, visto l'elevato momento di inerzia del volano, la modalità di carico ciclico e la varietà dei materiali utilizzati dai clienti.
Tuttavia, ciò non ha rappresentato un problema per Technidrive, inizialmente contattata da un cliente che intendeva installare un nuovo motore nel proprio frantoio a mascelle. Grazie all'esperienza accumulata in 20 anni di attività nel settore azionamenti industriali, Technidrive è riuscita a soddisfare i requisiti del progetto, superando persino le aspettative iniziali. Utilizzando una combinazione di prodotti WEG di qualità, Technidrive è riuscita a migliorare l'efficienza e l'affidabilità del motore, perfezionando l'efficacia e la sicurezza dell'intero sistema di frantumazione. Il motore, l'unità di comando e l'alternatore previsti dal progetto sono stati forniti da WEG, in ragione della qualità, della versatilità e dell'efficienza energetica garantita dalla propria linea di prodotti, cui si aggiunge una notevole competenza tecnica. 
La frantumazione è un processo importante, in quanto trasforma la roccia in un prodotto utilizzabile. Le rocce entrano nel frantoio a mascelle dalla parte superiore della macchina e vengono frantumate dalle ganasce, una fissa e una mobile. Il processo continua fino a quando le rocce frantumate non raggiungono una dimensione tale da attraversare l'apposita apertura inferiore. Per scongiurare interruzioni durante la lavorazione, è opportuno che la dimensione del materiale grezzo corrisponda all'apertura massima delle ganasce. Per evitare che la macchina si blocchi, evento che purtroppo si verifica, è necessario rimuovere il prodotto fuori misura prima di iniziare la lavorazione e controllare accuratamente il ciclo di alimentazione del materiale. Per sbloccare l'unità di frantumazione è necessario arrestare l'impianto e isolare il sistema, ma nonostante queste precauzioni il frantoio può costituire un rischio concreto per il personale, visto il livello di energia cinetica rilasciata durante il processo di sblocco. 
Technidrive intendeva sviluppare un sistema estremamente efficiente in termini di gestione energetica e in grado di eliminare l'intervento umano, facendo sì che gli operatori non dovessero più rimuovere manualmente il materiale incastrato all'interno delle ganasce del frantoio.
Per dare avvio a questo progetto, Technidrive ha effettuato una serie di calcoli relativi a coppia e velocità, per stabilire quali motori elettrici e ingranaggi WEG fossero più idonei. Il motore elettrico è stato scelto in base alla potenza e alla velocità raggiunte, inoltre sono stati effettuati altri calcoli per stabilire se l'albero motore fosse in grado di sopportare gli elevati carichi radiali richiesti da questa applicazione. Alla fine, la scelta è ricaduta sul motore modello WEG W22, dotato di telaio in ghisa superiore, avvolgimenti per inverter e flangia posteriore isolata.
Un altro settore vitale del sistema è rappresentato dalla centralina del motore, che può incorporare un avviamento graduale o variatore di velocità per regolare la velocità o la coppia iniziale del motore, ad esempio. Il variatore di velocità scelto, l'inverter modello CFW11 WEG, è dotato delle funzioni tipiche di un controllore a logica programmabile (PLC). Questa scelta offriva numerosi vantaggi, incluse le bobine per bus c.c. standard per ridurre le armoniche. L'inverter utilizzato è dotato di filtro di uscita sinusoidale, per generare un'onda sinusoidale pulita, ridurre la corrente in uscita e, soprattutto, ridurre il rumore elettrico. 
Tuttavia, i disturbi elettrici non sono l'unico aspetto da considerare; le ostruzioni del frantoio costituiscono un reale problema per gli operatori, oltre a comportare lunghi periodi di inattività. Uno dei principali vantaggi offerti da questo progetto è il livello di controllo ottenuto grazie a uno speciale software innovativo, sviluppato da Technidrive. 
Durante un normale avviamento a vuoto, il variatore di velocità avvia il frantoio con un tempo di rampa lento, limitando l'assorbimento di corrente in virtù dell'elevato livello di inerzia dell'applicazione. Ciò non solo mantiene bassi i requisiti energetici, aumentando l'efficienza del sistema, ma contribuisce a ridurre le sollecitazioni sul sistema meccanico. Con il passare del tempo, questo può portare a notevoli risparmi in termini di costi di manutenzione, oltre a prolungare la vita di esercizio della macchina. Si stima che, riducendo di 10 °C la temperatura di funzionamento, di norma si raddoppia il ciclo di vita del motore.
Il software innovativo prevede una speciale funzione di avviamento in caso di accensione del frantoio a mascelle a pieno carico. In caso di arresto del frantoio in questa condizione, sarà possibile attivare da remoto il variatore di velocità in modalità di sblocco, con un tempo di rampa molto veloce, a marcia avanti o in retromarcia, a seconda della posizione del frantoio. Il software continuerà a controllare automaticamente direzione, corrente, tempi di rampa, tensione del bus c.c., coppia, posizione e velocità fino alla completa sparizione del prodotto nella camera di frantumazione, ossia dopo un periodo prestabilito di funzionamento a vuoto del frantoio. Questo sistema innovativo elimina l'intervento, decisamente pericoloso e faticoso, degli operatori, che per anni hanno dovuto sbloccare manualmente i frantoi a mascelle servendosi di frangiroccia o argani per rimuovere il prodotto incastrato. 
Altro componente essenziale del sistema era l'alternatore, indispensabile per realizzare un sistema efficiente e affidabile. Secondo i dati dell'Agenzia internazionale per l'energia (AIE), il 16% dei guasti al motore è dovuto a condizioni esterne, ad esempio la contaminazione, pertanto era essenziale garantire l'idoneità dell'applicazione. L'alternatore scelto appartiene alla linea G di prodotti WEG ed è dotato di alcune caratteristiche speciali quale il sistema di filtrazione delle polveri, che ne consente il funzionamento in ambienti polverosi come una cava, senza il rischio di ingresso nel sistema di particelle o corpi estranei. L'alternatore includeva anche un regolatore di tensione automatico (AVR) con ingresso digitale, per consentire la regolazione della tensione da remoto, sistema di carica ausiliario I-PMG standard, per consentire una risposta dinamica alla variazione di carico, e involucro corto rispetto agli alternatori PMG esterni tradizionali. 
"L'intero sistema di azionamento è stato scelto con cura per operare in armonia, ovviando a numerosi problemi che gli operatori di questo settore si trovano ad affrontare," ha dichiarato David Strain, responsabile tecnico presso Technidrive. "L'aggiunta della funzione di sblocco rivoluziona la fase di avviamento dell'applicazione, un processo oneroso da un punto di vista della gestione energetica, migliorando in modo innovativo la sicurezza del sistema. Grazie al sistema fornito siamo in grado di offrire una garanzia triennale sul motore, facendo sì che i tre componenti principali del sistema di azionamento lavorino in modo uniforme, per ottenere prestazioni ottimali e massima affidabilità. Dal nostro primo progetto di frantoio a mascelle, siamo stati contattati da operatori di altre società che operano nel settore dell'industria estrattiva. Trattiamo ogni singolo progetto con la dovuta attenzione, offrendo sistemi su misura chiavi in mano."
"WEG propone prodotti specialistici sviluppati espressamente per il settore della frantumazione delle rocce,” ha dichiarato Russell Maccabe, direttore vendite di WEG nel Regno Unito. È essenziale che produttori e fornitori siano in possesso delle stesse informazioni su prodotti, applicazioni e integrazione dei sistemi ed è proprio per questo che il progetto con Technidrive si è rivelato vincente."
Rivolgetevi a WEG per incrementare l'efficienza dei vostri processi; troverete componenti di qualità, una profonda conoscenza dei prodotti e una solida competenza in termini di applicazioni: info-uk@weg.net.
Per ricevere ulteriori informazioni sulla gamma di prodotti e sui servizi offerti da Technidrive, visitate il sito www.technidrive.co.uk. 
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Informazioni su WEG: fondata nel 1961, WEG è un'azienda globale che produce apparecchiature elettriche e meccaniche per diversi settori industriali, in tutti i continenti. L'azienda, che dispone di unità operative in 12 nazioni e uffici in più di 135 paesi, conta oltre 31.000 dipendenti in tutto il mondo e nel 2019 ha ottenuto ricavi netti superiori a 13,3 miliardi di BRL. 
Offrendo soluzioni di efficienza energetica in tutti i settori – inclusi acqua, acciaio, cellulosa e carta, petrolio e gas, industria mineraria – WEG sviluppa continuamente soluzioni in grado di soddisfare le principali esigenze in termini di efficienza energetica, energia rinnovabile, sostenibilità e mobilità elettrica. Per ricevere ulteriori informazioni visitate il sito www.weg.net
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