Verbetering van de efficiëntie van het Nederlandse rioolwaterzuiveringsnetwerk
~ WEG levert motoren voor grootschalige upgrade van rioolwaterpompen bij drie gemalen van waterschap Brabantse Delta in Noord-Brabant ~

Een vijfde van de totale oppervlakte van Nederland bestaat uit water. Het is dan ook niet verwonderlijk dat er ongeveer 116.000 km waterleidingen zijn die het enorme waternetwerk van het land met elkaar verbinden. Dit is waar de wereldwijde fabrikant van elektromotoren WEG samenwerkt met de industriële pompspecialist Pentair om de pompen van de rioolwaterpompstations van waterschap Brabantse Delta en een afvalwaterpompstation in Noord-Brabant te upgraden en uit te breiden.
De afvalwaterindustrie speelt een cruciale rol in het schoon en gezond houden van waterbronnen. De industrie vertrouwt hierbij op betrouwbare en efficiënte rioolwaterpompapparatuur. Grote industriële pompen vormen het hart van het afvalwatertransportnetwerk en zijn verantwoordelijk voor het transporteren van afvalwater van de ene locatie naar de andere. Dit is een kritisch proces omdat het voor druk in de pijpleiding zorgt om de doorstroming in stand te houden.
Het is daarom essentieel om de pompen en andere apparatuur in goede staat te houden, zodat het afvalwatersysteem efficiënt en effectief kan werken. Als er één pomp uitvalt, zou dat de capaciteit aanzienlijk verminderen, met alle gevolgen van dien voor de industrie en de huishoudens.
Stilstand tegengaan
De afvalwaterleiding van Brabantse Delta, die van industrieterrein Moerdijk naar de rioolwaterzuiveringsinstallatie in Bath loopt, is ongeveer 60 km lang - waarmee de leiding een van de grootste afvalwatersystemen in Nederland is. Het water wordt via de hoofdleiding naar de zuivering getransporteerd, waar tot 20 miljoen liter afvalwater per uur wordt gezuiverd op de rioolwaterzuiveringsinstallatie.  
De bestaande pompen in drie pompstations langs dit netwerk waren meer dan 50 jaar oud en waren afgeschreven en aan vervanging toe. Deze pompen werden begin jaren 70 geïnstalleerd, rond dezelfde tijd dat de afvalwatersystemen van persleidingen werden voorzien. 
Bovendien hadden de oude pompen regelmatig te maken met stilstand vanwege verstopping door het gebruik van niet-oplosbare vezels. De hoeveelheid niet-oplosbare vezels die in het afvalwatersysteem terechtkomt, neemt elk jaar toe, dus dit probleem kon niet worden genegeerd.
Efficiëntie verbeteren en capaciteit verhogen
Als een van de meest gerenommeerde pompleveranciers ter wereld kreeg Pentair de opdracht van GMB Water Quality & Installations om zes oude inefficiënte pompen te vervangen en vier extra pompen toe te voegen om de capaciteit te verhogen. Naast het miljoenencontract voor de levering van tien Pentair Fairbanks Nijhuis rioolwaterpompen voor de renovatie en vernieuwing van de afvalwaterzuiveringsleiding, kreeg het bedrijf ook een meerjarig onderhoudscontract van het waterschap.
Omdat de bestaande pompen van een ander merk waren, moesten de nieuwe pompen op maat gemaakt worden om in de bestaande installatie te passen. De pompen van Pentair Fairbanks Nijhuis hebben een zeer breed werkgebied, waarbij de pompcapaciteit van deze pompen varieert van 2.000 m3 per uur bij droog weer en tot 20.000 m3 bij regen. Onder alle omstandigheden zijn de pompprestaties uitstekend, zodat de afvoercapaciteit altijd gegarandeerd is.
Het bedrijf wendde zich tot zijn langetermijn zakenpartner WEG, om de elektromotoren voor de pompen te leveren. Duurzaamheid was een belangrijke doelstelling van het project, waarbij de ingenieurs een aanzienlijke efficiëntieslag wilden maken ten opzichte van de oude apparatuur.
De laagspanningsmotoren betreffende WEG’s  W50, MGR en MGW lijnen. In totaal werden er tien motoren geleverd voor dit enorme project. Er werd gekozen voor WEG-motoren vanwege de uitstekende prestatienormen. Een andere reden voor deze specificatie was echter de strenge efficiëntie- en veiligheidscriteria van de industrie.  De motoren bieden een compact ontwerp en hoge prestaties, terwijl hun robuuste frames zorgen voor lage trillingsniveaus. 
"We werken al sinds 2002 samen met Pentair - het jaar waarin de WEG Nederland vestiging voor het eerst werd opgericht," legt Martijn Brinks, Commercial Branch Manager bij WEG Nederland, uit. Omdat we al vele jaren een uitstekende werkrelatie met Pentair hebben, konden we vol vertrouwen omgaan met alle technische problemen die zich tijdens het project voordeden.
"Aangezien de afvalwaterpompstations en het afvalwaterpompstation tijdens de renovatie in bedrijf moesten blijven, werd het project in fasen uitgevoerd. Onze motoren zijn sinds eind 2021 geïnstalleerd en de klant heeft aanzienlijke winst geboekt op het gebied van energie-efficiëntie." 
"Het project had twee grote uitdagingen waar we mee te maken hadden, legt Edwin Wolterink, projectmanager bij Pentair, uit. "Ten eerste het verstoppingsprobleem in de twee afvalwaterpompstations en het gevraagde hoge rendement om het pompstation zo energievriendelijk mogelijk te laten werken. 
"Als antwoord werden de twee afvalwaterpompstations uitgerust met niet-verstoppende waaiers, waardoor de stilstandtijd tot een minimum werd beperkt. De energiezuinige motoren van WEG hebben er zeker toe bijgedragen dat we de hoogrendabele systemen konden leveren die nodig waren om aan dit project te voldoen."
Dankzij de effectieve samenwerking tussen Pentair en WEG zullen de nieuwe pompen in Roosendaal, Bergen op Zoom en Bath nog tientallen jaren betrouwbaar en efficiënt werken.
